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@ Mehrschichtlges Formteil 

Es wird ein Mehrschichtformtetl vorzugswaise fur die in- 
nenverkleidung von Kraftfahrzeugen beschrieben, bei dem 
wenigstens eine Schicht aus bindemittelhaltigeni, verpreS- 
barem Zellulosa- oder Lignozetluiose-Fasermaterial besteht. 
Anstelle der bisher bekannten, im Querschnitt weitgehend 
homogenenunddamit kompaktenFormteilefurdengenann- 
ten Anwendungszweck besteht die vorltegende Mehr- 
schichtanordnung aus wenigstens einer Aul&en- und einer 
Innenschate mit dazwischenliegenden Hohlraumen. Es ist 
sowohl eine Ausfuhrungsform, bei der die eine oder beide 
der Schalen mit beliebig geformten Eindruckungen verse- 
hen ist, die Verbindungsbereiche darstellen, als auch eine 
solche, bei der die beiden Schalen nur entlang der duQeren 
Umfangskante fest miteinander verbunden sind. urn zwi- 
schen sich einen stabllisierenden Kem aufzunehmen, vor- 
tellhaft 
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1 Patentansprttche 

I !• ^Mehrschichtlges Formtell, bei dem wenigstens 
elne Schlcht aus bindemittelhaltlgem, ver- 
preBtem Zellulose- oder Llgnozellulose-Faser- 
5 material besteht, 2ur Innenverkleldung von 

Fahrzeugen, gekennzeichnet 
d u r c h elne die Sichtseite bildende 
AuBenschale (1) und eine Innenschale (2), 
die miteinander punkt- und/oder linienfeSrmig 

10 derart verbunden slnd, daB zwischen AuBen- 

und Innenschale (1^2) mindestens ein die 
statische Belastbarkelt des Formteils vorgeben- 
der Hohlraum ausgebildet ist, wobei die Innen- 
schale (2) an den Bereichen (5), an denen sie 

15 mit der AuBenschale (1) verbunden ist, napf- 

und/oder rinnenfSrmige EindrUckungen (3,3'), 
den gewflnschten kairanerfOrmigen Hohlraum def i- 
nierend, besitzt. 



20 2. Formteil nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi AuBen- und Innenschale (1,2) 
am lUuid (2') umlaufend miteinander verbunden 
sind. 



25 3. Formtell nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, 
daB die Innenschale (2) zusStzlich zu den napf- 
und/oder rinnenf ttrmigen Eindrtickungen (3,3*), 
die der Verbindung der belden Schalen dienen, 
verstelfende Formgebungsberelche in Form von 

30 konvexen und/oder konkaven Sicken oder 

WSlbungen besitzt. 



35 



4. Formtell nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
2eichnet, dafi AuSen- und Innenschale (1,2) un- 
l&sbar miteinander verbunden sind. 
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5. Pormtell nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zelchnet, dafi Aufien- und Innenschale (1,2) 
lOsbar miteinander verbunden. sind. 

6. Pormtell nach elnem Oder nehreren der AnsprQche 
1 bis 5, dadurch gekennzelchnet, daB der 
kammerftfrmlge Hohlraum zwlschen Aufien* und 
Innenschale (1,2) so ausgebildet ist, dafi 

er zusStzliche Bauelemente, wie beisplelsweise 
KabelfUhrungen oder Lautsprecher aufnehxnen kann. 



7. Pormtell nach einem oder inehreren der vorange- 
gangenen AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Innenschale (2) grofiflSchige Durch- 
brilche (3") besitzt. 

15 

8. Pormtell nach einem oder mehreren der voran- 
gegangenen Ansprdche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Aufienschale (1) in an sich bekannter 
Weise mit Folien oder mit Text ilwerks toff en 

20 (4) derart kaschiert ist , daB die Kaschierung 

um die Kanten der AuBenschale (1) herumgeffihrt 
ist, und daB die Verbindung zwlschen AuBen*- 
und Innenschale (1,2) so erfolgt, daB der 
umlaufende Rand (2'} der Innenschale (2) federnd 

25 gegen die um die Kanten der AuBenschale (1) 

herumgefiihrte Kaschierung (4') gedrdckt wird. 

9. Pormtell nach elnem oder mehreren der vorange- 
gangenen AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB 

30 der kammerf5rmige Hohlraum zwlschen AuBen-- 

und Innenschale (1,2) mit schalldSmpfenden 
Werkstoffen (8) gefttllt, und die Innenschale 
(2) ganz- oder teilflSchlg perforiert ist. 



35 



10 
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10* Mehrschlchtiges Pormteil, bei dem wenlgstens 
eine Schicht aus bindemlttelhaltlgem, ver- 
preBtein Zellulose- oder Lignozellulose- 
Fasermaterial besteht, zur Innenverkleidung 
Fahrzeugen, dadurch gekennzeichnet , daB elne 
AuBenschale (1) und elne Innenschale (2) ohne 
verstelfende ElndrUckungen mlteinander 
ausschlleBllch Im Berelch des Randumfanges 
verbunden, zvlschen slch elnen« elnen Schub- 
krSfte au£nehmenden Kern umschlleBenden, 
Hohlraum bllden, und dafi die beiden Schalen 
(1,2) ganzflSchig mit diesexn Kern verbunden 
sind. 



11. Fonnteil nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
15 zeichnet, daB die AuBen- und/oder Innenschale 

(1,2) unterschiedliche Konturen bzw. Wand- 
stSrken aufweisen, und daB der Kern in seiner 
Dicke variabel gehalten ±st. 



20 



12. Formteil nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB DurchbrOche und/oder Ausnehmungen 
in den Kern eingebracht and durch die 
Formteilbereiche der Innen- bzw. AuBenschale 
hlndurch- bzw. eingreifen. 



25 



30 



35 
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10 



15 Mehrschlchtlges Formtell 

Die Erflndung betrlfft ein mehrschlchtlges Formtell, 
bel dem wenlgstens elne Schlcht aus blndemlttel- 
haltlgem, verpreBtem Zellulose- Oder Llgnozellulose- 
20 Fasermaterlal besteht und das zur Innenver- 
kleldiing von Fahrzeugen dlenen soil. 

Formtelle aus den genannten Werkstoffen slnd salt 
ISngerem ftlr die Innenverkleidxing von Fahrzeugen 

25 flbllch. Statlsch belastbare Formtelle, wle sle 
beisplelswelse In Form von Hutablagen verwendet 
verden, slAd durch geelgnete Formgestaltung, 
wle rippenfOrmlge Vertlefungen oder durch umlaufend 
abgewlnkelte RMnder - verstelft. Formtelle, bel 

30 denen die Formgestaltung durch die statlscben 
Anforderungen mltbestlmmt wlrd, slnd In Ihren 
stlllstlschen HOgllchkelten far die Innenraum- 
gestaltung von Fahrzeugen stark eingeschrSnkt. 
m vlelen FSllen slnd die Festlgkeltselgenschaften 

35 dleser Formtelle nlcht ausrelchend, so daB hau£lg 
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1 zusSltzliche Verstelfungselemente aus metalllschen 
Werkstoffen oder derglelchen vexvendet werden. 

H&uflg verden solche Formtelle auch mlt elner 
grdfieren Wanddlcke ausgeftlhrt, wodurch slch 
5 ihr Gewlcht sehr erhdht und der Gewlnn an zu- 
sStzllcher Stelfigkelt entsprechend nur gerlng 
ist. -~ 

Der Erflndung llegt daher die Aufgabe zugrunde, 
10 Formtelle der eingangs beschriebenen Art zu 

schaffen, die bei freier GestaltungsmSgllchkelt 
der Anslchtsf ISche und bei verglelchbar geringem 
Gewicht verbesserte Festigkeits- und Steifigkelts- 
eigenschaften aufweisen. 

15 

Die Aufgabe wird erf indungsgemSB gelOst durch die 
im kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 angegebenen 
Merkmale • 

20 Diemehrschichtige, vorzugsweise zweischalige Aus- 
ftihrungsform gestattet es, die Festigkeit des Holz- 
faser-Werkstoffes voll auszunutzen. Dadurch ist 
es mSglich, die Wanddlcke der AuBen.- und Innen- 
schale sowelt zu verringern, daB das Gesamtgewlcht 

25 des Formteiles gegenOber dem Stand der Technlk 
nicht vergrSBert, eher noch verrlngert wird. Die 
statlsche Belastbarkelt solcher Formtelle vergrOBert 
sich infolge der verbesserten Materialausnutzung 
betrachtlich. 

30 

ZusStzllche Metall-Versteifungen oder derglelchen 
Elnlagen erObrigen sich. 

Die punkt-2 und/oder llnlenfOrmige Verblndimg elner 
35 AuBen- mlt elner Innenschale mlt Hllfe von napf- oder 
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rlnnenfflrmlgen Eindrtickungen der Innenschale 
gewShrleistet elne problemlose Herstellungs- 
technlk, so daS auch die Fertlgungskosten solcher 
Formteile vortellhaft gtinstlg slnd. 



10 



15 



20 



25 



30 



Sowohl AuBen- als auch Innenschalen kSnnen vortell- 
haft aus Zellulcse- oder Llgnozellulose-^Fasejnnaterlal 
bestehen. Es 1st jedoch auch mSgllch, belsplelswelse 
die Innenschale aus elnem anderen Werkstoff zu 
fertlgen. 

Eine vorteilhafte Ausftihrungsform elnes erfindungs- 
gemSflen Formteils ist so ausgefiihrt, daB AuBen- 
und Innenschale am Rand umlaufend mlteinander ver- 
bunden sind. Zusartimen mit den lokallslerten punkt- 
und/oder llnienfSrmigen Verbindungen an den ent- 
sprechenden Eindrtickungen der Innenschale auf 
der FormtellflSche ergibt sich hierdurch ein 
statischer Verbund mit u.a. verbesserter Ver- 
vindungssteif Igkelt • 

Die Pormgestaltung der Innenschale, die vom Fahrzeug- 
Innenraum her nicht slchtbar 1st, unterliegt 
keinen stllistischen Beschrfinkungen • Es ist daher 
nOglich, die Gesamtfestigkeit der Formteile noch 
dadurch zu verbessern, daB die Innenschale zusKtz- 
lich zu den napf- und/oder rinnenfOrmigen Ein- 
drtickungen, die der Verbindung der beiden Schalen 
dienen, versteifende Formgebungsbereiche in Form 
von konvexen und/oder konkaven Sicken oder WOlbun- 
gen besitzt* 



35 



Hier bietet die vorzugsweise zweischalige Ausffihrung 
des Formteils die MSglichkeit, ohne Beeintrachtlgung 
seiner Ansichtsseite die bisherigen Vertiefungen 
und derglelchen Formgebungen der bekannten ein- 
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schlchtigen Telle, die durch geometrlsche Form- 
versteifvmgen gekennzeichnet ist, mlt zu nutzen. 

In der Regel werden AuBen- und Innenschale uril5sbar 
mlteinander verbunden. Dies kann beispielsweise 
durch Verkleben an den entsprechenden ElndrOckungen 
der Innenschale und entlang des umlaufenden Randes 
erfolgen, Kleben ist elne inaterialgerechte PUge- 
technik, von der vor allem sehr gute Dauerfestlg- 
keitselgenschaften zu erwarten sind. Elne unlSsbare 
Verblndung von Innen- und AuSenschale kann jedoch 
auch durch Nieten Oder auf andere Welse erfolgen, 
Dabei kann es unter UmstSnden vorteilhaft seln, 
durch die Anwendung einzelner Nieten unerwttnschte 
Schaispannvmgen vom Bereich einer Klebting fern- 
zuhalten • 

Die vorliegenden Forxnteile kSnnen c*er auch so 
ausgefOhrt sein, daB AuBen- und Innenschale ISsbar 
mlteinander verbunden sind. Dies ist beispielsweise 
mittels Verschraubung realisierbar, aber auch durch 
formschltlssige, federnde Schnappelemente aus 
Metallen oder elastischen Werkstoffen. Hierbel 
kann ein kaimnerfOrmiger Hohlrauro zwischen den 
beiden Fonnteil-Schalen auch noch anderweitig 
genutzt werden und ist ftlr Montage-, Wartungs- 
und Reparaturarbeiten leicht zugMngig. 

Die Zweischaligkeit des inehr schlchtigen Pormteils 
bietet zusStzltch den Vorteil, daB der kainmer- 
fOrmige Hohlraum zwischen AuBen- und Innenschale 
so ausgebildet werden kann, daB er Bauelemente 
aufnehmen , beispielsweise Kabelftihrungen enthalten, 
kann. Auch kfinnen Lautsprecher oder Beleuchtungs- 
einricht\ingen in den HohlrSLumen untergebracht werden. 
Hierbel ist es zweckmSBig, AuBen- und Innenschale 



# 
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1 lOsbar mltelnander zu verblnden Oder die Innen- 
schale mlt abnehnbaren Deckeln oder dergleichen 
zu versehen. 

Durch entsprechende Verminderung der Wanddlcken 
5 von AuBen- und Innenschale kOnnen die Formtelle 
mlt nelherungswelse glelchem Gewlcht gefertlgt 
werden, wle die blsher elnschlchtlgen, mlt an^ 
sonsten verbesserten Elgenschaften. Elne weltere 
Gewlchtsvermlnderung und damlt elne vorteilhafte 

10 Weiterbildung 1st dadurch mfigllch, daB die Innen- 
schale groBflSchige Durchbriiche aufwelst. Bel 
uxngebSrdelten Schnittkanten der Durchbriiche 
ergibt slch elne zusStzllche Fonaverstelfung der 
Innenschale, die bel vermlndertem Gesountgewlcht 

15 die Festlgkelt und die statlsche Belastbarkelt 
der Formtelle zusStzllch verbessert. 



Blsher bekannte Formtelle werden In vlelen F&llen 
mlt Follen oder Textllwerkstoffen kaschlert. Bel 

20 Hutablagen 1st vor allem das Kaschleren mlt 

Tepplchwerkstoffen (ibllch. Bel den vorllegenden 
Formtellen wlrd die AuBenschale, die die Slchtselte 
des Formtells blldet, kaschlert, wobel die Kaschlerung 
In tlbllcher Welse um die Kanten der AuBenschale 

25 herumgeftthrt wlrd. Es 1st hlerbel vortellhaft, 

wenn die Verblndung zwlschen AuBen-und Innenschale 
so erfolgtr daB der umlaufende Rand der Innenschale 
federnd gegen die, lun die Kanten der AuBenschale 
herumgefOhrte, Kaschlerung gedrtickt wlrd, da auf 

30 dlese Helse eln elnwandfreler optlscher AbschluB 
vorgebbeir 1st, der Dnsauberkelten , die durch das 
Umkleben der Kanten bewlrkt werden, verdeckt. Die 
punkt- Oder llnienfSrmlgen Verblndungsstellen der 
Schalen llegen In elnlgem Abstand vom Formtell- 

35 rand, so daB dleser elne federnde AnpreBllppe bllden 
kann. 
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1 Die doppelvandlge Ausfflhrung erlaubt es darflber 
hlnaus , die akustlschen' Elgenschaften zu ver- 
bessern und den GerMuschpegel Im Inneren des 
Fahrzeugs herabzusetzen. Zu dlesem Zweck kann 
der kaiamerfSrmlge Hohlraum zwlschen Aufien- und 

5 Innenschale zusStzllch mlt schalldSmpfenden Werk- 
stoffen gefflllt %^rden, wobei die Innenschale 
ganz- oder tellfiachlg perforlert 1st. Auf dlese 
Welse erhait das Pormtell akustische DSmpfungs- 
elgenschaften, wle sle bestenfalls von Akustlk- 

•0 Flatten der Baulndustrle erreichbar slnd. Als 

schalldampfende Werkstoffe elgnen sich alle hler- 
fClr elnschlSgig bekannten. Gegentiber Steinwolle 
mlt Ihrein hohen spezlflschen Gewlcht dtirfte jedoch 
die Verwendung offenporlger SchHuine nledrlgen 

^ spezlflschen Gewlchtes besonders vortellhaft 
seln. 



Die Erflndung sel nunmehr anhand der Fig. 1 bis 6 
nSher erlSutert und beschrleben, Es zelgen: 

2Q 

Fig. 1 elne perspektlvlsche Anslcht der 
Slchtselte elner erf IndungsgeinSfi 
mehrschlchtlg ausgefiihrten Hutablage; 

25 Pig, 2 elne Draufslcht auf die Ausblldving 

der Innenschale des in Fig. 1 darge- 
stellten Formtelles mlt napf- und 
rlnnenf Ormlgen BlndrQckungen ; 

Fig. 3 elnen Schnltt entlang der Llnle A-B 
der Fig. 2; 



Fig. 4 



die Draufslcht auf die Innenschale 
elnes Formtelles mlt groAflMchlgen 
Ourchbrtichen; 
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1 Fig. 5 die Randausblldung der Durchbrtiche 

anhand des Schnlttes C-D In Fig. 4; 
und 

Fig. 6 elnen Tellschnltt durch eln Fonntell 
S mlt verbesserten akustlschen Elgen*- 

schaften. 

In Fig. 1 1st elne Hutablage In perspektlvlscher 
Wledergabe von Ihrer Sichtselte her dargestellt. 

10 Es 1st 2u erkennen^daB die vorliegende Formteil- 
ausbildung es ermSglicht, die Sichtselte ohne 
stOrende Formgebungen, die der Versteifung dlenen^ 
auszubilden. Das zweischichtige Formteil besteht 
aus einer AuBenschale 1 und einer Innenschale 2. 

15 In das Fonntell ist elne Schwenkachse 6 ISngs elnes 
Randes eingefiigt, so daB die Hutablage nach dem 
Elnbau drehbar 1st. Die Schwenkachse 6 1st mlt 
Ihren Befestlgungsplatten zwlschen den Schaien 
verankert, so dafi kelne stOrenden AbsSltze entstehen. 

20 

Fig. 2 zelgt die Draufslcht auf die Rtlckselte des 
Formtelles der Fig. 1. Die Innenschale 2 enthait 
rlnnenfOrmlge EindrUckungen 3 und napf- bzw. kegel- 
f Crmige EindrUckungen 3 • , iiber die die belden 
25 Schaien mlteinander verbunden verden. 



Fig. 3 entspricht dem Schnitt A-B durch das Forroteil. 
Die AuBenschale 1 ist rait elnem Teppichgewebe 4 
kaschlert, daB in dem Bereich 4/ tun die Kan ten 

30 der AuBenschale herximgefiihrt 1st. Das kaschieren- 
de Teppichgewebe 4 ist ganzflSchlg verklebt. 
Die Innenschale 2 bertihrt mlt den jewelllgen BOden 
der Elndrttckungen 3 bzw. 3* die AuBenschale 1, 
wobei belde Schaien In den Berelchen 5 mlteinander 

35 verklebt slnd. 
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Der umlaufende Rand 2* der Innenschale 2 ist so 
ausgeblldet, dafi er belm Einlegen in eine un- 
kaschlerte AuBenschale 1 an dleser anllegen 
vQrde. Infolge der Aufdlckung der AuBenschale 1 
durch die unklebte Kaschlerung In dem Be'relch 4* 
wlrd der umlaufende Rand 2* der Innenschale 2 
beim Verblnden der Aufien- und Innenschale Ir 2 
zum fertigen Formteil, daher £edernd gegen die 
Kaschlerung gepreBt und erzeugt einen optisch 
einwandfrelen AbschluB. DarOber hinaus ver- 
hlndert er zusStzllch ein AblSsen der Kaschlerung 
Im Bereich„4*» Voraussetzung far die elnwand- 
frele Funktion des federnden Randberelches 2* der 
Innenschale 2 1st es, daB die punkt- oder llnlen- 
fSrmigen Verblndungen der Berelche 5 bzw. die 
am oberen Rand des Formteils umlaufende Ver- 
bindung Im Bereich 4* sowelt von dem umlaufenden 
Rand 2' der Innenschale 2 entfernt 1st bzw. 
derart zusammenwlrkt r daB ausrelchende Feder- 
wlrkung sichergestellt ist. 

Fig. 4 eriautert eine weitere AusbildungsmSglichkeit 
elnes Formteils. wahrend in den Fig. 1 bis 3 
die Innenschale 2 des Formteiles in slch ge«- 
schlossen ausgeblldet ist, zelgt Fig. 4 die 
M5gllchkelt, bel einem derartlgen Formteil durch 
groBfiachlge DurchbrCiche 3" in der Innenschale 2 
Gewlcht einzusparen. Fig. 5 zelgt in einem Teil- 
schnitt eine zweckmSlBlge Ausbildung des Ausschnitt- 
randes. Durch die UmbOrdelung des Randberelches 
3«« der Durchbrfiche 3* nech innen wird elnmal 
ein gefailiges Aussehen der RUckseite des 
Formteiles erreicht, zum anderen werden die 
Ausschnittkanten der Innenschale 2 zusSt zilch 
versteift. Je nach geforderter statlscher Belast- 
barkeit kann dabei der Randbereich 3"| bis auf die 
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AuBenschale 1 heruntergefahrt und gegebenenfalls 
mlt dleser verbunden werden. 



Fig. 6 eriautert schliefllich eine Ausfiihrungs- 
fonn, bel der der kanmerfSrmige Hohlraum zvlschen 
5 der AuBenschale 1 \xnd der Innenschale 2 mlt 

elnem akustlsch dSmpfenden Werkstoff 8 gefailt 
Ist. Die Innenschale Ist rasterfttrmlg und geuiz- 
fiachlg mlt Perforatlonen 7 versehen, so daB 
das Foxmteil auf seiner Rttckselte zusStzllch 
10 schalldfimpfende Elgenschaften besitzt, 

Wlrd zu akustlschen DSmpfzwecken belsplelswelse 
ein stabller, offenporlger Schaum benutzt, so 
1st seine Konblnation mlt groBf ISchlgen Durch- 
15 brttchen, wle sle In Fig. 4 und 5 dargestellt slnd, 
vortellhaft. Irl dlesem Falle kOnnen die Tell-* 
flSchen der Innenschale 2, die nlcht groBflSchlg 
perforlert slnd, mlt elnem zusStzllchen Perfora- 
tlonsraster versehen werden • 

20 

Neben den In den Zelchnungen dargestellten napf- 
und/oder rlnnenfOrmlgen Elndrtickungen 3, 3' und 
den DurchbrQchen 3" kann die Innenschale 2 
veltere zelchnerlsch nlcht vledergegebene 

25 verstelfende Formgebungsberelche In Form von 

konvexen und/oder konkaven Sicken oder derglelchen 
W&lbungen aufwelsen. Die Verblndung zwlschen 
AuBen- und Innenschale 1, 2 kann mlttels Ver- 
klebung dauerhaft, also fest vorgenommen seln, 

30 Es slnd jedoch auch Ittsbare Verblndungen belsplels- 
welse In Form von kraft- und/oder formschldsslgen 
Schnappverblndungen, die vorzugswelse Integrale 
Bestandtelle der Schalen bllden, m6gllch« Durch 
die HohlrXume bzw. den Hohlraum, der slch zwlschen 

35 den belden Schalen 1, 2 erglbt, k5nnen KabelfUhrungen 
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1 far Beleuchtungselemente, Lautsprecher oder 
derglelchen mehr hIndurchgefUhrt seln, oder 
es kSnnen andere zusStzllche Bauelemente 
von diesen aufgenonmen werden. 



S Elne noch weltere vortellhafte Ausblldungsform 
elnes mehrschlchtigen Formteils, welches In den 
Zelchnungen nicht dargestellt Ist, besteht aus 
elner Im wesentlichen glatten AuBenschale und 
elner glelchfalls glatten Innenschale, die frei von ver- 

10 ^^^^^ifc^en und derglelchen Eindrtickungen ist, 
wobel die belden Ausschliefilich entlang ihrer 
Dmfangskanten fest miteinander verbundenen 
Schalen zwischen sich elnen durchgehenden Hohlraum 
bllden, der mit einem Kern ausgefiillt ist , welcher 

15 In der Lage 1st, SchubkrSfte aufzunehmen* Die 
Gesamtheit der Beriihrungsf ISchen zwischen der 
dreischichtigen Anordnung 1st fest miteinander 
verbunden. Beisplelsweise zum Zwecke zusMtzlicher 
Quer- bzw. LSngsverstrebung kann die Wanddicke 

20 elner oder belder AuBenschalen variieren, wobel 
an diese Unterschiedllchkelt der Dlcke dann die 
St&rke des Kerns angepafit wird. Der SchubkrSfte 
aufnehmende Kern kann des weiteren Durchbrttche 
besltzen, durch die die beldeh Schalen zusStzlich 

25 miteinander verbunden sind, und zwar durch inte- 
gral in diese eingebrachte Foirmbereiche oder 
externe Verbindungselemente • 

Bel der AusfUhrungsformrin der sich die Sandwich- 
30 bauweise durch elnen in sich geschlossenen aus 

der AuBenschale und elner Innenschale bestehenden 
HohlkSrper, der mit einem Schubkrftfte aufnehmenden 
Kern ausgefttllt ist, kennzeichnet, kann letzterer 
vortellhaft aus elner KunststoffaufschSumung 
35 bestehen. SelbstverstSndlich let es auch mOgllch, 
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1 den zwlschen den belden Schalen vorgegebenen 
Hohlraun mlt anderen annierenden Stof fen ganz 
Oder tellvelse auszuf alien, belsplelsvelse 
mit Papprlngen oder gekrtimmten Metallfolle- 
streifen« Das Material der Aufien-- und/oder 

5 Innenschale besitzt bei einer bevorzugten Aus- 
fUhrungsform elne Dlchte, die unter 0,9 g/cm 
liegt, vorzugsveise in einem Bereich von 
0,5 bis 0,8 g/cm^. Die Dicke der AuBen- und/oder 
Innenschale Ist ftlr den beispielsweise ange- 
10 ftthrten Anwendungsfall in der Herstellung von 
Hutablagen, Reserveradabdeckiingen oder der-* 
gleichen, klelner als 2 mm. Die Dicke und/oder 
die Dichte der beiden Schalen kann variieren; 
das heist untereinander unterschiedlich sein, 

15 

Neben der fttr die vorstehend beschriebenen 
Ausfiihrungsbelspiele verwendeten Kaschierung 
auf der Sichtseite in Form von Teppichgewebe 
kSnnen beliebig andere 5berf IMchenveredelnde 

20 Mafinahmen getroffen werden, wie beispielsweise 
Lackierungen und Strukturierungen einer jeweils 
gewUnschten Art. Entsprechendes gilt fUr Perfo- 
rierungen der genannten Schalen, die luftdurch- 
l^ssig bleibend ihrerseits wiederum textil-* 

25 kaschiert sein kOnnen. 
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